Подробные характеристики и фото

(Список А)
	1
	Вертикально-сверл.
	2Н135
	1200 кг.
	1982г.в.
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	Технические характеристики:

	Максимальный диаметр сверления в стали 45, мм
	35

	Размеры конуса шпинделя по СТ СЭВ 147-75
	Морзе 4

	Расстояние оси шпинделя до направляющих колонны, мм
	300

	Максимальный ход шпинделя, мм
	250

	Расстояние от торца шпинделя, мм:
	

	до стола
	30-750

	до плиты
	700-1120

	Максимальное перемещение сверлильной головки, мм
	170

	Движение шпинделя за один оборот штурвала, мм
	122, 46

	Размеры рабочей поверхности стола, мм
	450х500

	Максимальный ход стола, мм
	300

	Кол-во скоростей шпинделя
	12

	Кол-во подач
	9

	Пределы подач, мм/об
	0,1-1,6

	Мощность основного электродвигателя движения, кВт
	4,0

	Габаритные размеры станка, мм
	1030х835х2535

	Масса, кг
	1200


	2
	Обдирочно-шлиф.
	3К634
	385кг
	1988г.в
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Точильно-шлифовальный станок 3К634

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
	Характеристика
	
	3К634

	Шлифовальные круги
	
	ПП 400х50х203

	Класс точности станка
	
	Н

	Рекомендуемая высота затачиваемых резцов, мм
	
	6-100

	Диаметр затачиваемых сверл, мм
	
	6-60

	Задний угол, град
	
	до 20

	Угол поворота, град
	
	+20..-1

	Диаметр контактноого ролика, мм
	
	400

	Наибольший диаметр полировального круга, мм
	
	400

	Наибольшая высота полировального круга, мм
	
	55

	Диаметр отверстия полировального круга, мм
	
	50

	Скорость шлифования при новом шлифовальном круге, м/с
	
	30

	Конец шлифовального шпинделя (диаметр/длина), мм
	
	40/40

	Расстояние от основания станка до оси шпинделя, мм
	
	900

	Частота вращения шпинделя, об/мин
	
	1440

	Напряжение, В/Частота, Гц
	
	380/~50

	Мощность, кВт
	
	4,0

	Габариты, мм
	
	1000х680х1230

	Масса, кг
	
	358


	3
	Пресс кривошипный
	КИ2126 3шт.
	3300кг
	1993г.в
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Технические характеристики:
Номинальное усилие, кН 400
Ход ползуна, мм 10 - 90
Число ходов ползуна в минуту 160
Расстояние между столом и ползуном в его нижнем положении при наибольшем ходе и регулировке вверх, мм 300
Величина регулировки расстояния между столом и ползуном, мм 65
Расстояние от оси ползуна до станины (вылет) 220
Размеры стола, мм 600х400
Размеры отверстия в столе 300х200
Размеры ползуна, мм 400х285
Толщина подштамповой плиты, мм 80
Мощность электродвигателя главного привода, кВт 4,5
	4
	Стенд для исп. Р16.
	Г449
	500кг
	1994г.в
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	5
	Установка протяжки труб
	Н1.321
	1500кг
	1990г.в
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	6
	Токарно-винторезный
	ТС-70
	2876кг
	1987г.в
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ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ СТАНКА ТОКАРНО-ВИНТОРЕЗНОГО ТС-70 (1К62Д)
1.1. Техническая характеристика (основные параметры и размеры).
Класс точности Н по ГОСТ 8-82
Габаритные размеры станка им:
длина 2786
ширина 1200
высота 1500
Масса станка, кг 2876
Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм:
над станиной 435
над суппортом 224
Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм 750
Размер внутреннего конуса в шпинделе Морзе 6
Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе 55 (62*)
Число ступеней частот вращения шпинделя 23
Частота вращения шпинделя 12,5...2000 мин-1
Число ступеней рабочих подач:
продольных 42(56*)
поперечных 42(56*)
Рабочие подачи, мм/об:
продольные 0,70...4,16 (0,036...7,54*)
поперечные 0,035...2,08 (0,018...3,77*)
Число нарезаемых резьб:
метрических 45(53*)
дюймовых 28(57*)
модульных 38
питчевых 37
архимедовой спирали 5
Шаг нарезаемой резьбы:
метрической 0,5...192 мм
модульной 0,5...48 модулей
дюймовой 24...15/8 ниток на дюйм
питчевой 96...1 питч
архимедовой спирали 3/8", 7/16", 8; 10 и 12 мм
Быстрые установочные перемещения суппорта, м/мин:
продольного 4,5
поперечного 2,25
Размер внутреннего конуса в задней бабке Морзе 5
Наибольшее перемещение пиноли задней бабки, мм 200
Поперечное смещение корпуса задней бабки, мм ±15
Наибольшее сечение резца 25
Давление воздуха, МПа 0,4...0,6
Питание от электросети напряжением 220/380 В (50Гц)
Мощность электродвигателя главного привода, кВт 11 (7,5*)

	7
	Пресс пневматический
	Н1.054 6шт.
	390кг
	1990х2г.в

1992х2г.в

1994х4г.в

1998г.в

2001г.в


[image: image8.jpg]



Технические характеристики:
Усилие……………..0.4-0.6 МПа (400-600 KN/m²)

Размер стола …..300х200 мм

Ход ползуна …….100 мм

	8
	Токарно-винторезный
	16Д20
	3000кг
	1988г.в
	

	45
	Токарн-винт.
	16Д20
	5368
	1988
	

	46
	Токарн-винт.
	16Д20
	3269
	1987
	

	47
	Токарн-винт.
	16Д20
	5645
	1988
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Технические характеристики токарного станка 16Д20

	Наименование параметра
	16Д20

	Основные параметры станка согласно ГОСТ 440-81
	

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над станиной, мм
	400

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над суппортом, мм
	220

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над выемкой (обозначение Г), мм
	630

	Наибольшая длина устанавливаемой детали РМЦ, мм
	750, 1000, 1500

	Наибольшая масса обрабатываемого изделия в центрах, кг
	

	Шпиндель
	

	Диаметр отверстия в шпинделе, мм
	63

	Инструментальный конус шпинделя, мм
	М80

	Фланец шпинделя, мм
	6М

	Мощность привода главного движения, кВт
	11

	Частота вращения шпинделя, об/мин
	8,5..2000

	Количество прямых скоростей шпинделя
	27

	Количество скоростей, переключаемых без остановки шпинделя
	9

	Наибольший крутящий момент на шпинделе, кН*м
	2

	Суппорт. Подачи
	

	Высота резца, мм/об
	25

	Диапазон продольных подач, мм/об
	0,05..10,7

	Диапазон поперечных подач, мм/об
	0,025..5,35

	Количество подач продольных/ поперечных
	32/ 32

	Скорость быстрых перемещений продольных/ поперечных, м/мин
	4/ 2

	Количество резьб, мм
	

	Пределы шагов метрических резьб, мм
	0,5..112

	Пределы шагов дюймовых резьб, ниток/дюйм
	0,25..56

	Пределы шагов модульных резьб, модуль
	0,5..112

	Пределы шагов питчевых резьб, питч диаметральный
	56..0,25

	Задняя бабка
	

	Центр пиноли задней бабки по ГОСТ 13214-79
	М5

	Наибольшее перемещение пиноли, мм
	150

	Электрооборудование и привод
	

	Количество электродвигателей на станке
	3

	Электродвигатель главного движения, кВт
	11

	Электродвигатель быстрых перемещений, кВт
	0,75

	Электродвигатель насоса СОЖ, кВт
	0,125

	Электродвигатель гидростанции, кВт
	-

	Габариты и масса станка (РМЦ = 1000)
	

	Габариты станка (длина ширина высота) (РМЦ = 1000), мм
	2880 х 1270 х 1605

	Масса станка, кг
	2800


	9
	Токарно-винторезный
	1А616
	1500кг
	1966г.в
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Технические характеристики станка 1А616 
	Наименование параметра
	1А616

	Основные параметры
	

	Класс точности по ГОСТ 8-82
	Н,П

	Наибольший диаметр заготовки над станиной, мм
	320

	Наибольший диаметр заготовки над суппортом, мм
	180

	Наибольшая длина заготовки (РМЦ), мм
	710

	Наибольшая длина обтачивания, мм
	660

	Шпиндель
	

	Диаметр сквозного отверстия в шпинделе, мм
	35

	Наибольший диаметр прутка, мм
	34

	Число ступеней частот прямого вращения шпинделя
	21

	Частота прямого вращения шпинделя, об/мин
	9...1800

	Число ступеней частот обратного вращения шпинделя
	21

	Частота обратного вращения шпинделя, об/мин
	9...1800

	Размер внутреннего конуса в шпинделе, М
	Конус морзе 5

	Конец шпинделя по ГОСТ 12593-72
	6К

	Подачи
	

	Наибольшее продольное перемещение суппорта от руки, по валику, по винту, мм
	670

	Наибольшее поперечное перемещение суппорта от руки, по винту, мм
	195

	Пределы продольных рабочих подач, мм/об
	0,065...0,91

	Пределы поперечных рабочих подач, мм/об
	0,065...0,91

	Скорость быстрых перемещений суппорта, продольных, м/мин
	нет

	Скорость быстрых перемещений суппорта, поперечных, м/мин
	нет

	Пределы шагов нарезаемых резьб метрических, мм
	0,5...24

	Пределы шагов нарезаемых резьб дюймовых
	56...1

	Пределы шагов нарезаемых резьб модульных
	0,25...22

	Пределы шагов нарезаемых резьб питчевых
	128...2

	Электрооборудование
	

	Количество электродвигателей на станке
	2

	Мощность электродвигателя главного привода, кВт
	4

	Тип электродвигателя главного привода
	А02-41-4

	Мощность электродвигателя насоса охлаждения, кВт
	0,125

	Насос охлаждения (помпа)
	ПА-22

	Габариты и масса станка
	

	Габариты станка (длина ширина высота), мм
	2135 х 1225 х 1220

	Масса станка, кг
	1500
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	11
	Токарно-винторезный
	16Б16КП
	2170кг
	1992г.в

1984г.в
1990г.в
	


16Б16КП. Токарно-винторезный станок. Технические характеристики

	Наименование параметров
	Ед.изм.
	Величины

	Класс точности по ГОСТ 8-77
	
	П

	Наибольший диаметр обрабатываемого изделия над станиной
	мм
	320

	Наибольший диаметр обрабатываемого изделия над суппортом
	мм
	180

	Наибольшая длина обрабатываемого изделия
	мм
	1000

	Наибольшая длинна обтачивания
	мм
	960

	Размер цетра в шпинделе по ГОСТ 13214-79
	 
	Морзе 5

	Диаметр прутка проходящего через отверстие в шпинделе
	мм
	36

	Пределы продольных подач
	мм/об
	0,05..2,8

	Пределы поперечных подач
	мм/об
	0,025..1,4

	Количество скоростей прямого вращения шпинделя
	 
	21

	Количество скоростей обратного вращения шпинделя
	 
	18

	Длина станка
	мм
	2525

	Ширина станка
	мм
	1110

	Высота станка
	мм
	1505

	Масса станка
	кг
	2170

	
	
	


	12
	Станок для алмазной заточки
	Н648
	65кг
	1982г.в
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	13
	Пресс кривошипный
	КД2118

КД2122Е

КД2122

КД2122
	670кг

1 335кг

1 100кг

1 100кг
	1990г.в

1985г.в

1992г.в

1975г.в
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Пресс кривошипный КД2118

	Номинальное усилие пресса, кН
	63

	Число ходов ползуна в минуту
	200

	Регулируемый ход ползуна, мм 
	5...50

	Размеры стола, мм
	360 x 280

	Расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм
	150

	Напряжение сети, В
	380

	Мощность электродвигателя, кВт
	0.75

	Частота тока, Гц.
	50

	Габаритные размеры, мм 
	 


	слева направо
	990

	спереди назад
	820

	высота
	1850

	Масса, кг, не более
	650


Технические характеристики пресса КД2122

	Наименование параметра
	КД2122

	Основные параметры
	

	Номинальное усилие пресса, кН (т)
	160

	Наибольший ход ползуна (штока), мм
	5..55

	Размеры стола, мм
	280 х 420

	Размеры отверстия в столе, мм
	140 х 210

	Диаметр отверстия в столе, мм
	180

	Наибольшее расстояние между столом и ползуном в его нижнем положении - закрытая высота пресса, мм
	220

	Расстояние от оси штока до станины (вылет), мм
	160

	Частота ходов ползуна непрерывных, 1/мин
	120

	Частота ходов ползуна одиночных от кнопки, 1/мин
	55

	Величина регулировки расстояния между столом и ползуном, мм
	45

	Расстояние между стойками станины в свету, мм
	200

	Толщина подштамповой плиты, мм
	40

	Размеры нижней поверхности ползуна, мм
	190 х 220

	Максимальный ход выталкивателя в ползуне, мм
	40

	Высота стола над уровнем пола, мм
	760

	Тип муфты тормоза
	УА3135

	Электрооборудование
	

	Количество электродвигателей
	1

	Электродвигатель главного привода, кВт
	2,0

	Габариты и масса пресса
	

	Габариты пресса (длина ширина высота), мм
	990 х 1085 х 1875

	Масса пресса, кг
	1325


Технические характеристики пресса КД2122Е

	Номинальное усилие, кН
	160

	Ход ползуна, мм
	55

	Расстояние между столом и ползуном, мм
	220

	Расстояние между столом и ползуном, мм
	220

	Мощность двигателя главного движения кВт
	1,7

	Размер стола ширина/длинна мм 


	280/420

	Габариты станка Длинна Ширина Высота (мм)

	1060_1085_1875

	Масса кг
	1335


	14
	Абразивно-заточной
	Н1.450
	
	1977г.в
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	15
	Установка для развальцовки заклепок
	Н1.428
	90кг
	1992х2г.в

1990х2г.в

1998х3г.в

1993х2г.в
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	16
	Токарно-винторезный
	1К62
	2 200 кг
	1965г.в
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Технические данные и характеристики станка 1К62
	Наименование параметра
	1К62

	Основные параметры станка
	

	Класс точности по ГОСТ 8-82
	Н

	Наибольший диаметр заготовки над станиной, мм
	400

	Наибольший диаметр заготовки над суппортом, мм
	220

	Наибольшая длина заготовки (РМЦ), мм
	750, 1000, 1500

	Наибольшая масса заготовки в патроне, кг
	500

	Наибольшая масса заготовки в центрах, кг
	1500

	Шпиндель
	

	Диаметр сквозного отверстия в шпинделе, мм
	47

	Наибольший диаметр прутка, мм
	45

	Число ступеней частот прямого вращения шпинделя
	24

	Частота прямого вращения шпинделя, об/мин
	12,5..2000

	Число ступеней частот обратного вращения шпинделя
	12

	Частота обратного вращения шпинделя, об/мин
	19..2420

	Размер внутреннего конуса в шпинделе, М
	Морзе 6

	Конец шпинделя по ГОСТ 12593-72
	6К

	Подачи
	

	Наибольшая длина хода каретки, мм
	640, 930, 1330

	Наибольший поперечный ход суппорта, мм
	250

	Наибольший ход верхнего суппорта, мм
	140

	Число ступеней продольных подач
	49

	Пределы рабочих подач продольных, мм/об
	0,07..4,16

	Число ступеней поперечных подач
	49

	Пределы рабочих подач поперечных, мм/об
	0,035..2,08

	Скорость быстрых перемещений суппорта, продольных, м/мин
	3,4

	Скорость быстрых перемещений суппорта, поперечных, м/мин
	1,7

	Количество нарезаемых резьб метрических
	44

	Пределы шагов нарезаемых резьб метрических, мм
	1..192

	Количество нарезаемых резьб дюймовых
	38

	Пределы шагов нарезаемых резьб дюймовых
	24..2

	Количество нарезаемых резьб модульных
	20

	Пределы шагов нарезаемых резьб модульных
	0,5..48

	Количество нарезаемых резьб питчевых
	37

	Пределы шагов нарезаемых резьб питчевых
	96..1

	Электрооборудование
	

	Количество электродвигателей на станке
	4

	Мощность электродвигателя главного привода, кВт
	10

	Тип электродвигателя главного привода
	АО2-52-4Ф

	Мощность электродвигателя быстрых перемещений, кВт
	0,8

	Тип электродвигателя быстрых перемещений
	АОЛ2-12-4Ф

	Мощность электродвигателя гидростанции, кВт
	1,1

	Тип электродвигателя гидростанции
	АОЛ2-22-6Ф

	Мощность электродвигателя насоса охлаждения, кВт
	0,125

	Насос охлаждения (помпа)
	ПА-22

	Габариты и масса станка
	

	Габариты станка (длина ширина высота) (РМЦ = 1000), мм
	2812 х 1166 х 1324

	Масса станка (РМЦ = 1000), кг
	2140


	17
	П/а. правильно-отрезной
	ИВ 6118
	1 830 кг
	1972г.в
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	21
	Установка абразивно-заточная
	Н1-450
	
	1990г.в


[image: image18.jpg]



	22
	Токарно-винторезный
	16Б05П
	1 010 кг
	1987 г.в


Основные технические  характеристики станка. 

	Класс точности 
	Параметры

	Диаметр обрабатываемой детали над станиной, мм
	250

	Диаметр детали над суппортом, мм
	145

	Длина обрабатываемой детали, мм
	500

	Пределы частот вращения шпинделя, Min/Max, об/мин
	30 / 3000

	Мощность двигателя главного движения, кВт
	1.5

	Габарит станка:
	1510 х 725 х 1360

	Масса станка, кг
	715


	23
	Автомат холодновысадочный
	МВК-01А
	500 кг
	1995 г.в


Характеристики:
Диаметр высаживаемых изделий, мм: 
наибольший 2,6 
наименьший 1,16 
Длина высаживаемых изделий, мм: 
наибольшая 18 
наименьшая 3 
Ход высадочного ползуна, мм 30 
Ход суппорта, мм 13 
Ход ножа, мм 14 
Ход выталкивателя максимальный, мм 20 
Количество ударов за один цикл 2 
Производительность, шт/мин от 40 до 250 
Мощность электропривода, кВт 1,1 
Габаритные размеры с бухтодержателем : 
длина х ширина х высота , мм 1480 х 600 х 1000 
Габаритные размеры без бухтодержателя : 
длина х ширина х высота , мм 760 х 600 х 1000 
Масса автомата, кг 500
	24
	Настольно-сверлильный
	2Г106П
	75 кг
	1987 г.в


Технические характеристики:
Станки модели 2н106п предназначены для сверления отверстий в изделиях из черных, цветных металлов и неметаллических материалов.

Наибольший условный диаметр сверления в стали 45, мм 6
Ширина рабочей поверхности стола, мм 200
Наибольшее перемещение шпинделя, мм 130
Серия 1967
Замена 2Г106П
Точность П
Мощность 0,4
Габариты 560x405x625
Масса 80
Минимальная частота вращения шпинделя, об/мин: 1000
Максимальная частота вращения шпинделя, об/мин: 8000
	27
	Алмазно-заточной
	3Б632В
	195 кг
	1966 г.в


	Характеристика
	2М112

	Наибольший диаметр сверления, мм   
	12 

	Вылет шпинделя, мм
	180

	Расстояние от нижнего конца шпинделя до плиты, мм
	20-400

	Конус шпинделя Морзе
	В 18

	Число скоростей шпинделя
	5

	Пределы частоты вращения шпинделя, об/мин 
	450-4500

	Размеры рабочей поверхности стола, мм
	250х250

	Мощность электродвигателя, кВт
	0,55

	Габаритные размеры, мм
	770х370х950


	29
	Станок токарный с ЧПУ
	16К20Ф3С32
	3 800 кг
	1985 г.в без головы

	30
	Станок токарный с ЧПУ
	16К20Ф3С32
	3 800 кг
	1985 г.в

	32
	Токарно-винторезный
	16Б16КА
	2 270 кг
	2003 г.в

	33
	Токарно-винторезный
	16Б16КА
	2 270 кг
	1987 г.в


Технические характеристики токарного станка с ЧПУ 16К20Ф3:

	Наименование параметра
	Величина

	Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над станиной, мм
	500

	Наибольший диаметр обрабатываемого изделия:
	 

	над станиной, мм
	320

	над суппортом, мм
	200

	Наибольшая длина инструментальной головки:
	 

	при 6-позиционной головке, мм
	900

	при 8-позиционной головке, мм
	750

	при 12-позиционной головке, мм
	850

	Наибольшая длина обработки в центрах, мм
	1000

	Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм
	55

	Наибольший ход суппорта токарного станка 16К20Ф3С32:
	 

	поперечный, мм
	210

	продольный, мм
	905

	Максимальная рекомендуемая скорость рабочей подачи:
	 

	продольной, мм
	2000

	поперечной, мм
	1000

	Количество управляемых координат
	2

	Количество одновременно управляемых координат
	2

	Дискретность задания перемещения, мм
	0,001

	Пределы частот вращения шпинделя, мин-1
	20...2500

	Максимальная скорость быстрых перемещений:
	 

	продольных, мм/минуту
	15000

	поперечных, мм/минуту
	7500

	Количество позиций инструментальной головки
	8

	Мощность электродвигателя главного движения, кВт
	11

	Габаритные размеры станка:
	 

	длина, мм
	3700

	ширина, мм
	2260

	высота, мм
	1650


Характеристики станка 16Б16КА

	 Характеристики
	16Б16КА 

	 Длина обрабатываемой детали, мм
	 750

	 Диаметр обрабатываемой детали над станиной, мм
	 360

	 Диаметр детали над суппортом, мм
	 180

	 Частота вращения шпинделя min/max, об/мин
	 20/2000

	 Мощность двигателя главного движения, кВт
	 7,5

	 Класс точности станка по ГОСТ 8-82
	 А

	 Высота, мм 
	 1505

	 Ширина, мм 
	 1100

	 Длина, мм
	 2270

	 Масса станка, кг 
	 2150


	34
	Точильно-шлифовальный
	ТШ-3
	220 кг
	2001 г.в


Технические характеристики ТШ-3

	Шлифовальные круги: Количество
	2

	Максимальный диаметр круга, мм 
	400

	Высота круга, мм
	50

	Диаметр посадочного отверстия круга, мм
	127

	Максимальная окружная скорость, м/с 
	21

	Габаритные размеры, мм:
	 

	Длина
	660

	Ширина
	600

	Высота
	1370

	Масса, кг
	220

	Род тока питающей сети
	переменный, трехфазный 

	Частота, Гц
	50

	Напряжение, В
	380

	Мощность, кВт
	3

	Частота вращения, мин -1
	1000


	38
	Станок алмаз. заточной
	3В622Д
	540 кг
	1987 г.в

	39
	Наждачно-заточной
	3Б633
	300 кг
	1975 г.в


3В622Д алмазно-заточной(доводочный) для резцов, з-д им.Кирова
      Предназначен для чистового затачивания по задним поверхностям твердосплавных напайных токарных и строгальных резцов всех типов высотой державки. Область применения: машиностроительные предприятия серийного и массового производства, инструментальные заводы, специализирующиеся на выпуске резцов.

	Класс точности станка
	В

	Высота устанавливаемых резцов, мм
	6-32

	Длина устанавливаемых резцов, мм
	25-300

	Радиус при вершине резца, мм
	0,05-10,0

	Диаметр затачиваемого сверла, мм
	3-12

	Частота вращения шлифовального круга, об/мин
	2400;2860

	Скорость резания, наименьшая/наибольшая, м/с
	25/30

	Частота осциляции шлифовальной головки,
двойных ходов в минуту
	50

	Величина осциляции шлифовальной головки, мм
	0...25

	Скорость осциляции, м/мин
	0...2,5

	Размеры рабочей поверхности неповоротного стола, мм:

	длина
	320

	ширина
	160

	количество пазов
	1

	Размеры рабочей поверхности поворотного стола, мм
	400х210

	Наклон стола в поперечной плоскости, град
	+20o...-10o

	Количество электродвигателей
	4

	суммарная мощнгсть, кВт
	1,6

	Габариты, мм
	600х730х1400

	Масса, кг:

	без принадлежностей и приспособлений
	480

	с принадлежностями и приспособлениями
	549

	с приспособлениями за отдельную плату
	618


3Б633 точильно-шлифовальный
Точильно–шлифовальный станок 3Б633 имеет две скорости вращения шлифовальных кругов и обеспечивает выполнение следующих работ: заточку резцов высотой до 50мм из быстрорежущей стали или с твердосплавными вставками; заточку сверл (сверла диаметром от 6 до 25мм и от 12 до 50 мм); заточку слесарного инструмента; выполнение слесарных работ (снятие заусенцев, фасок и т.п.); шлифовка деталей абразивной лентой; полировка деталей.

Не рекомендуется использовать станок для выполнения обдирочных работ.
Основные технические данные:
Класс точности Н
Шлифовальные круги:
количество, шт. 2
размеры, мм ПВ 300х50х127, ПП 300х40х127
Расстояние между шлифовальными кругами, мм 500
Высота центров щлифовальных кругов от пола, мм 1000
Скорость вращения шлифовальных кругов, м/с 22/15
Частота вращения шпинделя, об./мин. 950 – 1440
Габаритные размеры станка, мм:
длина 810
ширина 550
высота 1230
Мощность электродвигателя привода станка, кВт 1,6

	40
	Токарный авт.
	1Б240-6К
	3026 кг
	1982 г.в

	41
	Токарный авт.
	1Б240-6К
	2159 кг
	1978 г.в
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1Б240-6К автомат ток. многошпиндельный горизонтальный 
      Предназначен для изготовления деталей из калиброванного пруткового материала и труб различных марок сталей, цветных металлов и пластмасс. На станке можно  производить фасонное обтачивание, подрезание, сверление, развертывание, нарезание резьбы, отрезание и накатывание деталей в условиях серийного, крупносерийного и массового производства.

Область применения станка 1Б240-6К: серийное, крупносерийное и массовое производство.

	 
	1Б240-6К 

	Макс. длина прутка, мм 
	4000 

	Макс. диаметр прутка, мм 
	40 

	Макс. длина обрабатываемой поверхности, мм 
	180 

	Макс. ход продольного суппорта, мм 
	180 

	Макс. ход поперечных суппортов, мм
нижнего
верхнего
среднего
отрезного 
	
78
78
80 

	Частоты вращения шпинделя, об/мин 
	140-1600 

	Время холостого хода, с 
	2,0 

	Рабочие подачи, мм/об 
	0-2,1 

	Мощность главного привода, кВт 
	15 

	Макс. Крутящий момент на шпинделе, кНм 
	- 

	Габариты, мм:
длина
ширина
высота 
	6330
1945
2170


	42
	Плоскошлиф.
	3Д725
	3566 кг
	1987 г.в

	43
	Плоскошлиф.
	3Л722В
	5699 кг
	1988 г.в


3Д725
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      Предназначен для шлифования плоских поверхностей различных деталей периферией шлифовального круга в условиях индивидуального, мелкосерийного и серийного производства. Конструктивные особенности: 

· в цепи вертикального перемещения шлифовальной бабки установлен винт-гайка качения, обеспечивающий беззазорное перемещение шлифовальной бабки при подаче;

· станок оснащен: системой смазки направляющих стола от отдельной маслостанции с блоком регулировки давления и системой очистки масла, обеспечивающей гидроразгрузку стола; автоматической централизованной системой смазки, обеспечивающей точность работы станка; системами дистанционного управления скоростью стола и шлифовальной бабки.  

                    Основные технические характеристики станка. 
	Размеры обрабатываемых деталей, мм
	2000х630х630

	Размеры рабочей поверхности электромагнитной плиты, мм
	2000х630

	Скорость продольного перемещения стола, м/мин
	3...30

	Диаметр шлифовального круга, мм
	500

	Вертикальное перемещение шлифовальной бабки на одно деление лимба, мм
	0,004

	Автоматическая вертикальная подача шлифовальной бабки, мм
	0,004...0,1

	Частота вращения шлифовального шпинделя, мин-1
	1500

	Мощность главного привода, кВт 
	30

	Габариты, мм 
	5950х2860х2860


3Л722В плоскошлифовальный
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	  Характеристики                                         
	  Значение          

	 Наибольшие размеры обрабатываемых изделий при номинальном диаметре круга, мм:
	 

	 без плиты электромагнитной:
	 

	 длина
	 1250

	 ширина
	 320

	 высота
	 400

	 на плите электромагнитной:
	 

	 длина
	 1250

	 ширина
	 320

	 высота
	 280

	 Наименьшие размеры обрабатываемых изделий, закрепленных на плите электромагнитной, мм:
	 

	 длина
	 50

	 ширина
	 40

	 высота
	 3

	 Наибольшая масса обрабатываемых изделий, кг:
	 

	 на плите электромагнитной
	 400

	 без плиты электромагнитной
	 600

	 Расстояние от оси шпинделя до рабочей поверхности стола, мм:
	 

	 наименьшее 
	 210

	 наибольшее
	 625

	 Пределы скоростей перемещения стола (регулирование бесступенчатое), м/мин
	 2...35

	 Круг шлифовальный по ГОСТ 2424-75
	 ПП450х80х203

	 Частота вращения шлифовального шпинделя, мин -1
	 1460

	 Скорость шлифования при наибольшем диаметре шлифовального круга, м/с
	 34,4

	 Поперечное перемещение стойки, мм
	 430

	 Скорость поперечного перемещения стойки, м/мин: 
	 

	 при ускоренном перемещении, не менее
	 1,2

	 в режиме правки
	 0,150

	 Предел прерывистой поперечной подачи стойки на ход стола (регулирование бесступенчатое), мм/ход
	 1...60

	 Вертикальное перемещение шлифовальной бабки, мм:
	 

	 наибольшее 
	 415

	 на одно деление лимба
	 0,002

	 на один оборот лимба
	 0,2

	 при толчковой подаче
	 0,002...0,120

	 микрометрическое ручное
	 есть

	 Ускоренное вертикальное перемещение шлифовальной бабки, мм/мин 
	 200

	 Величина аварийного отскока шлифовальной бабки, мм, не менее
	 1,0

	 Габаритные размеры станка, мм:
	 

	 длина
	 4810

	 ширина
	 2660

	 высота
	 2660


	48
	Токарн-винт.
	МК6056
	
	1993 г.в
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МК6056

       Предназначен для выполнения разнообразных токарных работ: обтачивания и растачивания цилиндрических и конических поверхностей, нарезания наружных и внутренних метрических, дюймовых, модульных и питчевых резьб и т.п.

	Характеристики  
	 Значение 

	 Класс точности станка по ГОСТ8-82
	 П

	 Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемой над станиной,мм 
	 500

	 Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки:
	 

	    -над станиной, мм
	 500

	    -над суппортом, не менее
	 275

	 Наибольшая длина обрабатываемой заготовки, мм
	 1000

	 Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм
	 55

	 Наибольшая высота резца, устанавливаемого в резцедержателе, мм  
	 25

	 Количество скоростей шпинделя
	  бесступенчато

	 Пределы частот вращения шпинделя
	 10 - 2000 мин-1

	 Пределы частот вращения шпинделя, устанавливаемых вручную:
	 

	    -I диапазон
	 10 - 200 мин-1 

	    -II диапазон
	 40 - 800 мин-1 

	    -III диапазон
	 100 - 2000 мин-1 

	 Количество подач суппорта продольных/поперечных 
	 24/24

	 Пределы рабочих подач суппорта 
	 

	    -продольных 
	  0,050 - 2,8 мм/об 

	    -поперечных
	 0,025 - 1,4 мм/об 

	 Пределы шагов нарезаемых резьб:
	 

	    -метрических
	 0,5 - 56 мм 

	    -модульных
	 0,5 - 56 модулей 

	    -дюймовых
	 56 - 0,5 ниток на 1" 

	    -питчевых
	 56 - 0,5 питчей 

	 Скорость быстрых перемещений суппорта:
	 

	    -продольных
	 3,8 м/мин 

	    -поперечных
	  1,9 м/мин 

	 Наибольший крутящий момент в шпинделе 
	 1 кН*м 

	 Мощность привода главного движения
	  7,5 кВт 

	 Суммарная потребляема мощность
	  9 кВт 

	 Габаритные размеры станка, не более:
	 

	    -длина
	  2800 мм 

	    -ширина
	 1265 мм 

	    -высота
	 1700 мм 

	 Масса станка
	3100 


	52
	Верт.фрез.
	6Н10
	1173 кг
	1967 г.в
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	Технические характеристики
	Параметры

	Размеры рабочей поверхности стола, мм
	800 х 200

	Наибольшее продольное перемещение стола, мм
	500

	Наибольшее поперечное перемещение стола, мм
	160

	Наибольшее вертикальное перемещение стола, мм
	300

	Класс точности
	Н

	Пределы частот вращения шпинделя, мин -1
	50 - 2240

	Мощность электродвигателя, кВт
	3

	Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм
	1360 х 1860 х 1730

	Масса станка с электрооборудованием, кг
	1160


	53
	Верт.-сверл.
	2Н118
	3293 кг
	1987 г.в


2Н118 вертикально-сверлильный
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       Предназначен для сверления, рассверливания, зенкования, развертывания, нарезания резьбы; применяется в условиях единичного и серийного производства.

	параметры
	ед. изм.
	величины

	Класс точности 
	 
	Н 

	Диаметр сверления 
	мм 
	18 

	Размеры стола 
	мм 
	280 х 450 

	Частоты вращения шпинделя 
	об/мин 
	180..2800 

	Мощность главного привода 
	кВт 
	1,5 

	Габариты станка 
	мм 
	 

	- длина 
	 
	1460 

	- ширина 
	 
	1300 

	- высота 
	 
	2155 


	54
	Наст.сверл.
	2Г106П
	
	1988 г.в

	55
	Наст.сверл.
	2М112
	
	1977 г.в
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Технические характеристики настольно-сверлильного станка 2Г106П

	Габариты, мм: 
	295x580x530

	Начало серийного производства: 
	1988

	Мощность двигателя главного движения, кВт: 
	0.37

	Масса станка с выносным оборудованием, кг: 
	76

	Класс точности: 
	П

	Модель ЧПУ: 
	-

	Минимальная частота вращения шпинделя, об/мин: 
	710

	Максимальная частота вращения шпинделя, об/мин: 
	11200

	Наибольшее перемещение шпинделя, мм: 
	70


2М112  настольно-сверлильный, вертикальный
     Настольный сверлильный станок 2М112 предназначен для сверления отверстий в деталях из цветных и черных металлов, а также других материалов - дерево, пластик диаметром сверления не более 12 мм.
Станок 2М112 позволяет выполнять следующие сверлильные операции: 

  сверление 

  рассверливание, растачивание 

  зенкерование 
      Станки могут с успехом использоваться для работы в домашних мастерских, школах, а также на малых предприятиях с небольшими объемами производсва.

Отсчет глубины сверления осуществляется по круговому лимбу штурвала.

Перекинув ремень на шкивах можно получить пять других частот вращения шпинделя. Простота конструкции обеспечивает легкость управления, надежность и долговечность станков.
Станок 2М112 производится в настольном варианте и благодаря небольшим габаритам и весу легко умещается на слесарном столе, тумбе.

  

	Характеристика
	2М112

	Наибольший диаметр сверления, мм   
	12 

	Вылет шпинделя, мм
	180

	Расстояние от нижнего конца шпинделя до плиты, мм
	20-400

	Конус шпинделя Морзе
	В 18

	Число скоростей шпинделя
	5

	Пределы частоты вращения шпинделя, об/мин 
	450-4500

	Размеры рабочей поверхности стола, мм
	250х250

	Мощность электродвигателя, кВт
	0,55

	Габаритные размеры, мм
	770х370х950

	Масса, кг
	120


	56
	Круглошлиф.
	3М152В
	
	2011 г.в
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3М152В круглошлифовальный
       Станок круглошлифовальный 3М152В Полуавтомат предназначен для наружного шлифования цилиндрических и пологих конических поверхностей в условиях серийного производства. Шлифование производится в неподвижных центрах. 

	Технические характеристики станка, модель 3М152В. 

	Класс точности станка по ГОСТ 8-82, (Н, П, В, А, С) 
	В 

	Диаметр обрабатываемой детали, мм 
	200.00 

	Длина детали, мм 
	1000.00 

	Отсуствует 
	Отсуствует 

	Пределы частот вращения шпинделя, Min/Max, Об./Мин. 
	−/− 

	Мощность двигателя главного движения, кВт. 
	7.50 

	Габариты станка Длина_Ширина_Высота, мм. 
	4365_2165_2170 

	Масса станка, кг. 
	5600 

	Модель УЧПУ, установленного на станке / число инструментов маг. 
	-/− 

	Год постановки/Снятие станка с серийного производства. 
	1970/− 
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	Гориз.фрез.
	6 Р82Г
	
	1987 г.в
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	 Характеристика
	6Т82Г (6Р82Г) 

	Размеры рабочей поверхности стола, мм 
	1250х320 


	Наибольшее перемещение стола, мм 

	- продольное
	800 (850*) 

	- поперечное 
	320 

	- вертикальное 
	420 

	Поворот стола в обе стороны, град
	- 

	Расстояние от оси горизонтального шпинделя до рабочей поверхности стола, мм 
	30-450 (280-650*) 

	Пределы частот вращения шпинделя, мин -1
	31,5-1600 (50-2500*) 

	Диапазон подач стола, мм/мин: 

	- продольных 
	12,5-1600 

	- продольных (бесступенчато регулируемый)
	5-3150* 

	- поперечных 
	12,5-1600 

	- поперечных (бесступенчато регулируемый)
	5-3150* 

	- вертикальных 
	4,1-530 

	- вертикальных (бесступенчато регулируемый)
	+ 

	Ускоренное перемещение стола, мм/мин: 

	- продольное
	4000 

	- поперечное
	4000 

	- вертикальное 
	1330 

	Мощность электродвигателей приводов, КВт 

	- основного шпинделя
	7,5 

	- подач стола 
	3 

	Конус шпинделя по ГОСТ 30064-93 
	ISO 50 

	Максимальная масса обрабатываемой детали с приспособлением, кг 
	1000 

	Максимальное тяговое усилие приводов стола, Н: 

	- продольное и поперечное 
	40000 

	- вертикальное
	25000 

	Габаритные размеры, мм: 

	- длина
	2280 

	- ширина
	1965 

	- высота 
	1690 


	59
	Токарно.-рев. с ЧПУ
	1В340Ф30
	
	1988 г.в

	60
	Токарный с ЧПУ
	16К20Ф3С32
	
	1987 г.в

	61
	Токарный с ЧПУ
	16К20Ф3С32
	
	1987 г.в

	62
	Токарный с ЧПУ
	16Б16Т1С1
	
	1987 г.в

	63
	Токарно-рев. с ЧПУ
	1В340Ф30
	
	1988 г.в


1В340Ф30 токарно-револьверный повышенной точности
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Токарно-револьверный станок с вертикальной головкой на крестовом суппорте с ОСУ повышенной точности мод. 1В340Ф30 предназначен для выполнения разнообразных работ в пределах установленной мощности, в основном, при обработке сложных деталей со ступенчатым и криволинейным профилем.
Нарезание резьб производится метчиками, плашками или резцом.

Станок предназначен для работы в условиях серийного и мелкосерийного производства. 

	Данные

	  Наибольший диаметр обрабатываемого прутка,  мм
	 

	         при зажимной и подающей трубах
	40

	         при переднем зажиме
	55

	  Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над станиной,  мм
	400

	  Наибольшая длинна обрабатываемого изделия,  мм
	100

	  Конец шпинделя фланцевый по ГОСТ 12595-85
	2-6Ц

	  Количество граней револьверной головки
	8

	  Расстояние от переднего торца шпинделя до револьверной головки,  мм
	 

	         наименьшее
	226

	         наибольшее
	530

	  Наибольшее поперечное перемещение револьверной головки,  мм
	110

	  Расстояние от низа основания станка до оси шпинделя,  мм
	1060

	  Количество скоростей шпинделя
	бесступенчат.

	  Частота вращения шпинделя,  об/мин
	 

	        прямое вращение
	10.......2500

	  Количество подач револьверного суппорта
	 

	        продольное
	бесступенчат.

	        поперечное
	бесступенчат.

	  Пределы подач револьверного суппорта,  мм/мин
	 

	        продольных
	1........2500

	        поперечных
	1........1250

	  Дискретность перемещения револьверного суппорта,  мм
	 

	        продольного
	0,010.....0,002

	        поперечного
	0,005.....0,001

	  Скорость ускоренных перемещений револьверного суппорта,  м/мин
	 

	        продольных
	10

	        поперечных
	5

	  Количество подач отрезного суппорта
	бесступенчат.

	  Пределы подач отрезного суппорта,  мм/мин
	5........600

	  Скорость ускоренного хода отрезного суппорта,  м/мин
	8

	  Габаритные размеры станка, в комплекте с транспортером для уборки стружки,  мм
	 

	        длина
	3830

	        ширина
	1500

	        высота
	1710

	  Масса станка без транспортера для уборки стружки,  кг
	3270


16К20Ф3С32 токарный с ЧПУ
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Станок предназначен для тонкой обработки деталей типа тел вращения в замкнутом полуавтоматическом цикле. В качестве двигателей главного движения используются асинхронными двигателями с частотным регулированием. 

Программа перемещений инструмента, управление главным приводом и вспомогательные команды вводятся в память системы управления с клавиатуры пульта оператора, а так же с кассеты внешней памяти и могут корректироваться с пульта оператора УЧПУ с визуализацией на панели цифровой индикации.

Область применения станка: мелкосерийное и серийное производство. 

	  Характеристики
	  Значение

	 Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над станиной, мм
	 500

	 Наибольший диаметр обрабатываемого изделия, мм 
	 

	 -над станиной
	 320

	 -над суппортом
	 200

	 Наибольшая длина обрабатываемого изделия, в зависимости от применяемой инструментальной головки, мм 
	 

	 -при 6-позиционной головке
	 900

	 -при 8-позиционной головке
	 750

	 -при 12-позиционной головке
	 850

	 Наибольшая длина устанавливаемого изделия в центрах, мм
	 1000

	 Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм 
	 55

	 Наибольший ход суппорта, мм 
	 

	 -поперечный
	 210

	 -продольный
	 905

	 Максимальная рекомендуемая скорость рабочей подачи, мм 
	 

	 -продольной
	 2000

	 -поперечной
	 1000

	 Количество управляемых координат
	 2

	 Количество одновременно управляемых координат
	 2

	 Дискретность задания перемещения, мм 
	 0,001

	 Пределы частот вращения шпинделя, мм
	 120-500

	 Максимальная скорость быстрых перемещений, мм/мин 
	 

	 -продольных
	 15000

	 -поперечных
	 7500


16Б16Т1С1 станок токарный с числовым программным управлением
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       На станке возможно проводить широкую номенклатуру операций , включая обработку деталей с криволинейным контуром и нарезание резьб на оптимальных режимах резания с автоматической сменой инструмента.

	параметры
	ед. изм.          
	величины       

	Класс точности
	 
	П 

	Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над станиной
	мм.
	400 

	Диаметр обрабатываемой детали над суппортом
	мм.
	135 

	Длина обрабатываемой детали
	мм. 
	750 

	Пределы частот вращения шпинделя
	об/мин 
	20 ... 2800 

	Мощность главного привода
	кВт
	11 

	Габариты станка:
	 
	 

	                  - длина 
	мм. 
	3200

	                                     -ширина  
	мм. 
	1370

	- высота  
	мм. 
	1740 

	Вес станка
	кг.
	2880 


	
	Токарно.-винторезный
	МК6056
	
	1993 г.в

	
	Токарно.-винторезный
	16К20
	
	1988 г.в

	
	Токарно.-винторезный
	16К20
	
	1983 г.в

	
	Токарно.-винторезный
	16К20
	
	1982 г.в

	
	Токарно.-винторезный
	16К20
	
	1980 г.в
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Технические характеристики токарного станка МК6056 и 16К20
	Наименование параметра
	16К20
	МК6056

	Основные параметры станка
	
	

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над станиной, мм
	400
	500

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над суппортом, мм
	220
	290

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над выемкой (Г), мм
	630
	630

	Наибольшая длина устанавливаемой детали (РМЦ), мм
	1000 
	1000

	Наибольшая масса обрабатываемого изделия в центрах, кг
	1300
	

	Наибольшая диаметр сверла для серления в стали, мм
	
	25

	Шпиндель
	
	

	Мощность привода шпинделя, кВт
	11
	11

	Диаметр отверстия в шпинделе, мм
	52
	55

	Частота вращения шпинделя, об/мин
	12,5..1600
	16..2000

	Количество прямых и обратных скоростей шпинделя
	22
	22

	Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм
	
	1

	Подачи
	
	

	Наибольшее перемещение продольного суппорта, мм
	935
	935

	Наибольшее перемещение поперечного суппорта, мм
	300
	300

	Наибольшее перемещение резцовых салазок, мм
	150
	150

	Диапазон продольных подач, мм/об
	0,05-2,8
	0,05-2,8

	Диапазон поперечных подач, мм/об
	0,025..1,4
	0,025..1,4

	Количество продольных/ поперечных подач
	22/ 24
	24/ 24

	Скорость быстрых перемещений продольных/ поперечных, м/мин
	3,8/ 1,9
	3,8/ 1,9

	Пределы шагов метрических резьб, мм
	0,5-112
	0,5-112

	Пределы шагов модульных резьб, модуль
	0,5-112
	0,5-112

	Пределы шагов дюймовых резьб, ниток/дюйм
	56-0,5
	56-0,5

	Пределы шагов питчевых резьб, питч диаметральный
	56-0,5
	56-0,5

	Наибольшее перемещение пиноли задней бабки, мм
	
	150

	Электрооборудование
	
	

	Электродвигатель главного привода, кВт
	11
	11

	Электродвигатель ускоренных перемещений, кВт
	
	

	Электродвигатель СОЖ, кВт
	
	

	Суммарная мощность установленных на станке электродвигателей, кВт
	
	12,01

	Потребляемая мощность станком, кВт
	
	12,5

	Габариты и масса станка
	
	

	Габариты станка (длина ширина высота), мм
	2795 1190 1500
	2800 1265 1485

	Масса станка, кг
	3005
	3100


	
	Агрегатный станок
	3ХА8615
	
	1988 г.в
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Подробные характеристики и фото

Список Б

	65
	Станок радиально-сверлильный
	2К-52-1
	
	1992г.в


2К52-1радиально-сверлильный
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      Станок обеспечивает обработку отверстий в мелких, средних и крупногабаритных деталях. Оригинальная конструкция станка обеспечивает широкие возможности и позволяет: поворачивать сверлильную головку и рукав вокруг своей оси на 360 градусов; производить обработку отверстий в любой пространственной ориентации; вести обработку отверстий, расположенных ниже "пола"; обрабатывать отверстия с горизонтальной осью, расположенных вблизи от "пола". производить обработку отверстий в ограниченном пространстве. Предусмотрена возможность выставки станка относительно обрабатываемой поверхности при помощи винтовых опор. Наиболее эффективно станок может применяться в инструментальных, ремонтных, экспериментальных, сборочных и механических цехах, а также в ремонтных мастерских и ремонтных базах.  

	  Характеристики
	  Значение

	Класс точности, ГОСТ 8-82 
	Н

	Наибольший условный диаметр сверления (сталь 45, ГОСТ 1050-74)
	25

	Наибольший диаметр нарезаемой резьбы (сталь 45) 
	М16

	Вылет шпинделя (расстояние от оси шпинделя до образующей ко-лонны, измеренное в плоскости, параллельной направляющим рукава и проходящей через ось колонны), мм:
   Наименьший
   Наибольший 
	
300
800

	Наибольший крутящий момент на шпинделе, Н-м
	90

	Наибольшее усилие подачи, Н 
	5000

	Мощность главного привода, кВт 
	1,5

	Габаритные размеры станка, мм: Длина x Ширина x Высота 
	1760x915x1970

	Масса станка, кг 
	1250

	Срок службы станка до первого капитального ремонта, лет 
	13

	Наработка на отказ в отработанных тыс. час 
	1,0 


	67
	Станок круглошлифовальный
	3У-12 АФ 11
	
	1992г.в


3У12АФ11 круглошлифовальный
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       Прецизионный круглошлифовальный полуавтомат 3У12АФ11, предназначен для шлифования наружных и внутренних цилиндрических, конических и торцевых поверхностей при установке деталей в центрах, кулачковом патроне, на планшайбе или в цангах. Обработка изделий производится продольным или врезным шлифованием в полуавтоматическом цикле. 

	   Характеристики
	  Значение

	Наибольший диаметр устанавливаемой детали, мм 
	200 

	Наибольшая длина устанавливаемой детали, мм 
	500 

	Рекомендуемый диапазон диаметров шлифуемых отверстий, мм 
	13…50 

	Высота центров, мм 
	125±2 

	Длина шлифования, мм 
	450 

	Диапазон регулирования скорости стола, м/мин (бесступенчато) 
	0,03…5 

	Угол поворота верхнего стола, град 
	± 8.5 

	Угол поворота салазок шлифовальной бабки, град 
	± 30 

	Размеры шлифовального круга , мм 
	400х50х203 

	Величина ручной толчковой подачи, мм на диаметр 
	0,001 

	Дискрета УЦИ, мм на диаметр 
	0,001 

	Скорость врезной подачи, мм/мин на диаметр (бесступенчато) 
	0,06…30 

	Диапазон величин импульсов подачи, мм на диаметр 
	0,02…0,06 

	Частота вращения изделия, об/мин ( бесступенчато) 
	55…900 

	Точность обработки 
	  

	-постоянство диаметра в продольном сечении, мм 
	0,003 

	-круглость, мм 
	0,0006 

	Суммарная мощность электродвигателей, кВт 
	9,5 

	Мощность главного привода, кВт 
	4 

	Габариты, мм 
	3600х2260х2040 

	Масса, кг 
	4500 


	68
	Станок верт-фр 
	ГФ2171С 5
	
	1988г.в

	69
	Станок верт-фр 
	ГФ2171С1
	
	1989г.в

	70
	Станок верт-фр 
	ГФ2171С 2
	
	1989г.в


Станок вертикально-фрезерный модели ГФ2171С5
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	Характеристики
	   Значение

	Размеры рабочей поверхности стола, мм 
	400х1600 

	Наибольшая масса детали, устанавливаемой на столе станка (вместе с приспособлением), кг 
	400 

	Наибольшее перемещение стола, мм 
	продольное (координата X) 
	1000 

	
	поперечное (координата Y) 
	400 

	
	вертикальное (установочное) 
	240 

	Перемещение ползуна (координата Z), мм 
	260 

	Скорость быстрого перемещения узлов по координатам: X, Y, Z, мм/мин 
	6000 

	Пределы подач по координатам: Х, Y, Z, мм/мин 
	3-7000 

	Частота вращения шпинделя, мин -1 
	50-2500 

	Мощность двигателя главного движения, кВт 
	11 

	Наибольший диаметр инструмента, мм 
	250 

	Конус шпинделя 
	50 

	Отклонение от круглости при контурном фрезеровании цилиндрической поверхности, мм 
	0,05 

	Максимальная масса инструмента, кг 
	15 

	Количество одновременно управляемых координат 
	при линейной интерполяции 
	3 

	
	при круговой интерполяции 
	2 

	
	при линейно-круговой интерполяции 
	3 

	Габаритные размеры, мм 
	длина 
	3100 

	
	ширина 
	3135 

	
	высота 
	2850 

	Масса станка, кг 
	5700 

	Класс точности 
	Н 

	Установленная мощность, кВт 
	18 


	
	Станок винторезный
	16К20
	
	1980г.в

	
	Станок винторезный
	16К20
	
	1973г.в
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	Наименование параметра
	16К20

	Основные параметры станка
	

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над станиной, мм
	400

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над суппортом, мм
	220

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над выемкой (Г), мм
	630

	Наибольшая длина устанавливаемой детали (РМЦ), мм
	1000 

	Наибольшая масса обрабатываемого изделия в центрах, кг
	1300

	Наибольшая диаметр сверла для серления в стали, мм
	

	Шпиндель
	

	Мощность привода шпинделя, кВт
	11

	Диаметр отверстия в шпинделе, мм
	52

	Частота вращения шпинделя, об/мин
	12,5..1600

	Количество прямых и обратных скоростей шпинделя
	22

	Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм
	

	Подачи
	

	Наибольшее перемещение продольного суппорта, мм
	935

	Наибольшее перемещение поперечного суппорта, мм
	300

	Наибольшее перемещение резцовых салазок, мм
	150

	Диапазон продольных подач, мм/об
	0,05-2,8

	Диапазон поперечных подач, мм/об
	0,025..1,4

	Количество продольных/ поперечных подач
	22/ 24

	Скорость быстрых перемещений продольных/ поперечных, м/мин
	3,8/ 1,9

	Пределы шагов метрических резьб, мм
	0,5-112

	Пределы шагов модульных резьб, модуль
	0,5-112

	Пределы шагов дюймовых резьб, ниток/дюйм
	56-0,5

	Пределы шагов питчевых резьб, питч диаметральный
	56-0,5

	Наибольшее перемещение пиноли задней бабки, мм
	

	Электрооборудование
	

	Электродвигатель главного привода, кВт
	11

	Электродвигатель ускоренных перемещений, кВт
	

	Электродвигатель СОЖ, кВт
	

	Суммарная мощность установленных на станке электродвигателей, кВт
	

	Потребляемая мощность станком, кВт
	

	Габариты и масса станка
	

	Габариты станка (длина ширина высота), мм
	2795 1190 1500

	Масса станка, кг
	3005


	
	Станок ток. винторезный
	МК60-56
	
	1992г.в

	
	Станок ток. винторезный
	МК60-56
	
	1992г.в
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	Наименование параметра
	МК6056

	Основные параметры станка
	

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над станиной, мм
	500

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над суппортом, мм
	290

	Наибольший диаметр заготовки обрабатываемой над выемкой (Г), мм
	630

	Наибольшая длина устанавливаемой детали (РМЦ), мм
	1000

	Наибольшая масса обрабатываемого изделия в центрах, кг
	

	Наибольшая диаметр сверла для серления в стали, мм
	25

	Шпиндель
	

	Мощность привода шпинделя, кВт
	11

	Диаметр отверстия в шпинделе, мм
	55

	Частота вращения шпинделя, об/мин
	16..2000

	Количество прямых и обратных скоростей шпинделя
	22

	Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм
	1

	Подачи
	

	Наибольшее перемещение продольного суппорта, мм
	935

	Наибольшее перемещение поперечного суппорта, мм
	300

	Наибольшее перемещение резцовых салазок, мм
	150

	Диапазон продольных подач, мм/об
	0,05-2,8

	Диапазон поперечных подач, мм/об
	0,025..1,4

	Количество продольных/ поперечных подач
	24/ 24

	Скорость быстрых перемещений продольных/ поперечных, м/мин
	3,8/ 1,9

	Пределы шагов метрических резьб, мм
	0,5-112

	Пределы шагов модульных резьб, модуль
	0,5-112

	Пределы шагов дюймовых резьб, ниток/дюйм
	56-0,5

	Пределы шагов питчевых резьб, питч диаметральный
	56-0,5

	Наибольшее перемещение пиноли задней бабки, мм
	150

	Электрооборудование
	

	Электродвигатель главного привода, кВт
	11

	Электродвигатель ускоренных перемещений, кВт
	

	Электродвигатель СОЖ, кВт
	

	Суммарная мощность установленных на станке электродвигателей, кВт
	12,01

	Потребляемая мощность станком, кВт
	12,5

	Габариты и масса станка
	

	Габариты станка (длина ширина высота), мм
	2800 1265 1485

	Масса станка, кг
	3100


	
	Плоскошлифовальный
	ЗД711АФ10-1
	
	1980г.в
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Технические характеристики:

	Размеры зеркала стола, мм
	200х630

	Точностные параметры, максимально достигаемые на образце-изделии:

	 — размер образца-изделия,мм
	380х120х80

	 — плоскостность, мкм
	4

	 — параллельность, мкм
	5

	 — шероховатость поверхности, обработанной периферией шлифовального круга, Ra
	0,16

	Перпендикулярность траектории поперечного перемещения стола к направлению его продольного перемещения, мкм
	25

	Наибольшие размеры обрабатываемых поверхностей, мм

	длина
	630

	ширина:
— с выходом шлифовального круга;
— без выхода шлифовального круга
	200
270

	высота:
— при наибольшем диаметре шлифовального круга;
— при наименьшем диаметре шлифовального круга
	325
375

	Наибольшая масса устанавливаемой заготовки (вместе с приспособлением или электромагнитной плитой), кг
	150

	Размеры шлифовального круга, мм
	250x76x32

	Частота вращения шпинделя, об/мин
	2250

	Пределы рабочих подач:

	 — стола, м/мин
	2...25

	 — суппорта, мм/ход
	0,3...20

	 — шлифовальной головки, мм
	0,002..0,04

	Мощность привода главного движения, кВт
	2,2

	Габариты, мм:

	 — длина
	1880

	 — ширина
	1680

	 — высота
	1540

	Масса, кг
	1800


	
	Станок токарно-винторезный
	16А20Ф3
	
	1985г.в

	
	Станок токарно-винторезный
	16А20Ф3
	
	1988г.в

	
	Станок токарно-винторезный
	16А20Ф3
	
	2000г.в

	
	Станок токарно-винторезный
	16А20Ф3
	
	2000г.в

	
	Станок токарно-винторезный
	16А20Ф3
	
	1982г.в

	
	Станок токарно-винторезный
	16А20Ф3
	
	1990г.в

	
	Станок токарно-винторезный
	16А20Ф3С-39
	
	1994г.в


[image: image42.jpg]W




[image: image43.jpg]



Станок предназначен для тонкой обработки деталей типа тел вращения в замкнутом полуавтоматическом цикле. В качестве двигателей главного движения используются асинхронными двигателями с частотным регулированием. 

Программа перемещений инструмента, управление главным приводом и вспомогательные команды вводятся в память системы управления с клавиатуры пульта оператора, а так же с кассеты внешней памяти и могут корректироваться с пульта оператора УЧПУ с визуализацией на панели цифровой индикации.

Область применения станка: мелкосерийное и серийное производство. 

	Технические характеристики
	Параметры

	Диаметр обработки над станиной, мм
	500

	Диаметр обработки над суппортом, мм
	200

	Наибольшая длина обработки, 6-позиционная головка, мм
	900

	Наибольшая длина обработки, 8-позиционная головка, мм
	750

	Наибольшая длина обработки, 12-позиционная головка, мм 
	850

	Наибольшая длина обработки в центрах, мм
	1000

	Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм
	55

	Наибольший поперечный ход суппорта, мм 
	210

	Наибольший продольный ход суппорта, мм
	905

	Максимальная рекомендуемая скорость продольной рабочей подачи, мм
	2000

	Максимальная рекомендуемая скорость поперечной рабочей подачи, мм 
	1000

	Количество управляемых координат, шт. 
	2

	Количество одновременно управляемых координат, шт. 
	2

	Дискретность задания перемещения, мм
	0,001

	Пределы частот вращения шпинделя, мин-1 
	20 - 2500

	Скорость быстрых перемещений суппорта - поперечного, мм/мин
	2 400

	Максимальная скорость быстрых продольных перемещений, мм/мин
	15000

	Максимальная скорость быстрых поперечных перемещений, мм/мин 
	7500

	Количество позиций инструментальной головки
	8

	Мощность электродвигателя главного движения, кВт 
	11

	Класс точности по ГОСТ 8-82
	П

	Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм
	3700 × 2260 × 1650

	Масса станка, кг
	4000


	
	Станок токарно-винторезный
	16К20М
	
	1980г.в
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	Технические характеристики станка 16К20
	Параметры

	Диаметр обработки над станиной, мм
	400

	Диаметр обработки над суппортом, мм
	220

	Расстояние между центрам
	1000 

	Класс точности по ГОСТ 8-82
	Н

	Размер внутреннего конуса в шпинделе
	Морзе 6 М80*

	Конец шпинделя по ГОСТ 12593-72
	6К

	Диаметр сквозного отверстия в шпинделе, мм
	55

	Максимальная масса заготовки, закрепленной в патроне, кг
	300

	Максимальная масса детали, закрепленной в центрах, кг
	1 300

	Максимальная масса заготовки, закрепленной в патроне, кг
	23

	Число ступеней частот обратного вращения шпинделя
	12

	Пределы частот прямого вращения шпинделя, мин-1
	12,5 - 2 000

	Пределы частот обратного вращения шпинделя, мин-1
	19 - 2 420

	Число ступеней рабочих подач - продольных
	42

	Число ступеней рабочих подач - поперечных
	42

	Пределы рабочих подач - продольных, мм/об
	0.7 - 4,16

	Пределы рабочих подач - поперечных, мм/об
	0,035-2,08

	Число нарезаемых метрических резьб
	45

	Число нарезаемых дюймовых резьб
	28

	Число нарезаемых модульных резьб
	38

	Число нарезаемых питчевых резьб
	37

	Число нарезаемых резьб - архимедовой спирали
	5

	Наибольший крутящий момент, кНм
	2

	Наибольшее перемещение пиноли, мм
	200

	Поперечное смещение корпуса, мм
	±15

	Наибольшее сечение резца, мм
	25

	Мощность электродвигателя главного привода
	10 кВт

	Мощность электродвигателя привода быстрых перемещений суппорта, кВт
	0,75 или 1.1

	Мощность насоса охлаждения, кВт
	0,12

	Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм
	2 812 х 1 166 х 1 324

	Масса станка, кг
	3 035


	
	Станок фрезерно-консультный
	60Т80Ш
	
	1992г.в
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	Станок шлицефрезерный
	53-50А
	
	1971г.в
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Для фрезерования на валах прямых прямобочных и эвольвентных шлицев, а также зубъев шестерен, выполненных заодно с валом

Технические характеристики 5350А

	Наибольшая длина заготовки, мм
	

	Диаметры обрабатываемых зубчатых колес
	500

	Наибольшая длина нарезаемых шлицев, мм
	925

	Наибольший модуль обрабатываемых колес, мм
	500

	Пределы частоты вращения шпинделя Min об/мин
	26

	Пределы частоты вращения шпинделя Max об/мин
	1200

	Класс точности станка по ГОСТ 8-82, (Н,П,В,А,С)
	Н

	Мощность двигателя кВт
	6.5

	Суммарная мощность установленных электродвигателей, кВт
	20

	Габариты станка Длинна Ширина Высота (мм)
	2595_1550_1650

	Масса, кг
	3800


Специальное оборудование
	Швейные машинки
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	Стенд для испытания подводного ружья
	МА-166
	180кг
	2003г.в
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	Стенд для исп. Р80
	Г432
	900кг
	2000г.в
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	Станок для снятия заусенцев
	Н-573
	
	1990г.в
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Подробные характеристики и фото
Кобрин
	1
	Вертикально-сверл.
	2Н118-1
	450 кг.
	1992г.в.
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Технические характеристики
	

	Основные данные:
	 

	Наибольший диаметр сверления, мм
	18

	Расстояние от конца шпинделя до стола, мм:
	 

	-наибольшее
	650

	-наименьшее
	0

	Габариты станка (длина×ширина×высота), мм
	870×590×2080

	Вес станка, кг
	450

	Шпиндель:
	 

	Конус шпинделя
	Морзе 2

	Наибольшее осевое перемещение, мм
	150

	Вылет шпинделя, мм
	200

	Перемещение на 1 оборот маховичка-рукоятки, мм
	110

	Цена деления лимба, мм
	1

	Перемещение шпиндельной головки на 1 оборот маховичка, мм
	4,4

	Наибольшее перемещение шпиндельной головки, мм
	300

	Стол:
	 

	Наибольшее вертикальное  перемещение стола, мм
	350

	Премещение стола на 1 оборот рукоятки, мм
	2,4

	Электродвигатель главного движения:
	 

	Мощность, кВт
	 

	Число оборотов в минуту
	1420


	9
	Радиально-сверл.
	2М57
	6000 кг.
	1988г.в.
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Наибольший условный диаметр сверления в стали 45, мм 

75
Вылет шпинделя, мм 






2000
Наибольшее перемещение шпинделя, мм 



1600
Серия 









1969
Замена 








2576
Точность








Н
Мощность 








7,5
Габариты 








1500x1630x4170
Масса 









10500
Минимальная частота вращения шпинделя, об/мин: 


12.5
Максимальная частота вращения шпинделя, об/мин: 


1600

	10
	Вертикально-сверл.
	СС2724
	5750 кг.
	1989г.в.
	


[image: image54.jpg]



	8
	Вертикально-фрезерный
	6Р12П
	3120 кг.
	2003г.в.
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	Технические характеристики
	Параметры

	Размеры рабочей поверхности стола, мм
	1250 х 320

	Наибольшее продольное перемещение стола, мм
	800

	Наибольшее поперечное перемещение стола, мм
	320

	Наибольшее вертикальное перемещение стола, мм
	420

	Расстояние от торца шпинделя до рабочей поверхности стола, мм
	30 - 450

	Пределы частот вращения шпинделя, мин -1
	31,5 - 1600

	Ускоренное продольное перемещение стола, мм/мин
	4000

	Ускоренное поперечное перемещение стола, мм/мин
	4000

	Ускоренное вертикальное перемещение стола, мм/мин
	1330

	Максимальная масса обрабатываемой детали с приспособлением, кг
	1000

	Мощность электродвигателя привода шпинделя, кВт
	7,5

	Мощность электродвигателя привода стола, кВт
	3

	Конус шпинделя по ГОСТ 30064-93
	ISO 50

	Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм
	2280 х 1965 х 2265

	Масса станка с электрооборудованием, кг
	3250


	7
	Вертикально-фрезерный
	CSP1P6
	6200 кг.
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	Диапазон частот вращения шпинделя, об/мин
	50-2000

	Вес обрабатываемой детали, кг
	500

	Рабочий стол, мм
	1250 х 400

	Диапазоны подач, мм/мин
	3,15-500

	Габариты  станка, мм (высота х ширина х глубина)
	2750 х 950 (по станине, станка без шкафа)  х 2200

	Вес станка, кг
	6200


	2
	Токарно-винторезный
	16К20
	3685 кг.
	1981г.в.
	

	4
	Токарно-винторезный
	1А62Г
	2200 кг.
	1973г.в.
	

	5
	Токарно-винторезный
	1В62Г
	2650 кг.
	1988г.в.
	

	6
	Токарно-винторезный
	1В62Г
	2650 кг.
	1990г.в.
	

	15
	Токарно-винторезный
	16Е16КП
	2150 кг.
	1988г.в.
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Технические характеристики - станок токарно-винторезный 16К20 

	Габариты, мм: 
	2795x1198x1810

	Начало серийного производства: 
	1973

	Мощность двигателя главного движения, кВт: 
	11

	Масса станка с выносным оборудованием, кг: 
	3035

	Класс точности: 
	Н

	Модель ЧПУ: 
	-

	Минимальная частота вращения шпинделя, об/мин: 
	16

	Максимальная частота вращения шпинделя, об/мин: 
	2000


Технические характеристики - станок токарно-винторезный 1А62Г 
	  Характеристики
	  Значение

	Диаметр обрабатываемой заготовки, мм, не более: 
	  

	- над станиной 
	445 

	- над суппортом 
	220 

	Длина обрабатываемой заготовки, мм, не более: 
	1200 

	Частота вращения шпинделя, мин- 1 
	12,5…1700 

	Шаг нарезаемой резьбы: 
	 

	- метрической, мм 
	0,5…224 

	- модульной, модуль 
	0,5…224 

	- дюймовой, число ниток на 1" 
	77…0,125 

	- питчевой, питч 
	77…0,125 

	Скорость быстрых перемещений, мм/мин: 
	 

	- продольных 
	4000 

	- поперечных 
	2000 

	Мощность привода главного движения, кВт 
	7,5 

	Габарит, мм: длина/ширина/высота 
	3400х1190х1450 

	Масса, кг 
	2800 


Технические характеристики - станок токарно-винторезный 1В62Г 
	Характеристики
	 Значение

	Диаметр обрабатываемой заготовки, мм, не более:
	 

	над станиной
	445

	над суппортом
	220

	Длина обрабатываемой заготовки, мм, не более
	1000

	Частота вращения шпинделя, мин-1
	12,5-1700 

	Шаг нарезаемой резьбы:
	 

	метрической, мм
	0,5-224 

	модульной, модуль
	0,5-224 

	дюймовой, число ниток на 1
	77-0,125 

	питчевой, питч
	77-0,125 

	Скорость быстрых перемещений, мм/мин:
	 

	продольных
	4000

	поперечных
	2000

	Мощность привода главного движения, кВт
	10

	Габариты, мм:
	 

	длина
	2800

	ширина
	1190

	высота
	1450

	Масса, кг
	2 400


Технические характеристики - станок токарно-винторезный 16Е16КП 
	Характеристики
	 Значение

	масса
	2150

	размеры
	2270/1100/1505

	мощность
	7,5

	макс. скорость шпинделя
	2000

	мин. скорость шпинделя
	20

	Наибольшая длина обрабатываемой детали, мм
	750

	Наибольший диаметр  детали обрабатываемой над  суппортом, мм
	180

	Наибольший диаметр  детали обрабатываемой над станиной, мм
	360


	11
	Пресс чеканочный 400т.с.
	КБ8336
	8500 кг.
	1984г.в.
	

	12
	Пресс чеканочный 400т.с.
	КБ8336
	8500 кг.
	1984г.в.
	

	13
	Пресс чеканочный 400т.с.
	КБ8336
	8500 кг.
	1990г.в.
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	Техническая характеристика

	Номинальное усилие, кН
	4000

	Ход ползуна, мм
	130

	Частота ходов ползуна в минуту
	50

	Наибольшее расстояние между столом и ползуном в его нижнем положении, мм
	475

	Размеры стола, мм
	300х500

	Размеры ползуна, мм
	400

	Толщина подштамповой плиты, мм
	100

	Мощность двигателя главного движения, кВт
	12

	Частота вращения, об/мин
	940

	Габарит, мм
	1940х1240х2800

	Масса, кг
	8460

	Завод-изготовитель
	Пинский завод КПАЛ


	3
	Круглошлифовальный 
	3Б 161
	4500 кг.
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Технические характеристики станка 3Б161

	Наименование параметра
	3Б161

	Основные параметры станка
	

	Класс точности по ГОСТ 8-82
	П

	Наибольший диаметр обрабатываемого изделия, мм
	280

	Наибольшая длина обрабатываемого изделия, мм
	1000

	Наибольший диаметр шлифования в люнете, мм
	60

	Наибольший диаметр шлифования без люнета, мм
	250

	Наименьший диаметр шлифования, мм
	

	Наибольшая длина шлифования, мм
	900

	Расстояние от оси шпинделя передней бабки до зеркала стола (высота центров), мм
	150

	Наибольшая масса обрабатываемого изделия, кг
	40

	Рабочий стол станка
	

	Наибольшая длина перемещения стола, мм
	920

	Ручное ускоренное перемещения стола за один оборот маховика, мм
	22,6

	Ручное замедленное перемещения стола за один оборот маховика, мм
	5,3

	Наименьший ход стола от гидросистемы при переключении упорами, мм
	8

	Скорость перемещения стола от гидросистемы (бесступенчатое регулирование), м/мин
	100..6000

	Наибольший угол поворота верхнего стола по часовой стрелке, град
	3°

	Наибольший угол поворота верхнего стола против часовой стрелки, град
	8°

	Цена деления шкалы поворота верхнего стола, град
	0°20'

	Конусность, мм/м
	10

	Шлифовальная бабка
	

	Наибольший/ наименьший диаметр шлифовального круга, мм
	600/ 450

	Наибольшая ширина (высота) шлифовального круга, мм
	63

	Частота вращения шпинделя шлифовальной бабки, об/мин
	1112, 1272

	Скорость резания шлифовального круга, м/с
	

	Наибольшее перемещение шлифовальной бабки по винту, мм
	200

	Величина быстрого подвода шлифовальной бабки от гидравлики, мм
	50

	Время быстрого подвода шлифовальной бабки, с
	2

	Периодическая подача шлифовальной бабки (бесступенчатое регулирование), мм
	0,005..0,06

	Цена деления лимба поперечной подачи на идиаметр изделия, мм
	0,005

	Величина поперечного перемещения шлифовальной бабки за один оборот маховика, мм
	1

	Передняя бабка
	

	Частота вращения изделия (бесступенчатое регулирование), об/мин
	63..400

	Задняя бабка
	

	Величина отвода пиноли задней бабки от руки, мм
	35±2

	Величина отвода пиноли задней бабки от гидросистемы, мм
	35±2

	Привод и электрооборудование станка
	

	Количество электродвигателей на станке
	7

	Электродвигатель шпинделя шлифовальной бабки (Ш), кВт
	7,5

	Электродвигатель привода изделия (И), кВт
	0,76

	Электродвигатель насоса гидросистемы (Г), кВт
	1,5

	Электродвигатель насоса системы смазки подшипников шпинделя (С), кВт
	0,08

	Электродвигатель насоса системы смазки направляющих стола (1С), кВт
	0,08

	Электродвигатель насоса системы охлаждения (Н), кВт
	0,12

	Электродвигатель магнитного сепаратора (М), кВт
	0,08

	Габаритные размеры и масса станка
	

	Габаритные размеры станка (длина х ширина х высота), мм
	4100 х 2100 х 1560

	Масса станка с электрооборудованием и охлаждением, кг
	4500


	14
	Точильно-шлифовальный 
	3M634
	450 кг.
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Характеристики станка 3М634
Класс точности станка Н по ГОСТ 8-82
Количество шлифовальных кругов 2
Мощность 4 кВт
Высота центров шлифовальных кругов от пола, мм 864
Расстояние между шлифовальными кругами, мм 550
Габаритные размеры, мм 925х650х1440

	16
	Спец фрезерно-копировальный 
	ВМ-127
	4250 кг.
	
	


	Характеристика
	ВМ127 

	Размеры рабочей поверхности стола, мм 
	400 х 1600

	Наибольшее перемещение стола, мм: 

  продольное 

  поперечное 

  вертикальное 
	
1010
320
420

	Наибольшее перемещение пиноли шпинделя, мм
	80

	Угол поворота шпиндельной головки, град
	± 45

	Расстояние, мм: 

  от торца шпинделя до рабочей поверхности стола 

  от оси шпинделя до вертикальных 

  направляющих станины 
	
30-500

420

	Количество скоростей шпинделя 
	18

	Частота вращения шпинделя,об/мин
	40...2000

	Пределы подач, мм/мин: 

  продольной 

  поперечной 

  вертикальной 
	
25-1250
25-1250
8,3-416,6

	Точность отсчета лимбов горизонтального и поперечного перемещений, мм
	0,05

	Мощность электродвигателей, квт: 

  главного движения 

  привода подач 
	
11
3

	Масса обрабатываемых деталей c приспособлением,кг
	450

	Габариты, мм 
	2680х2260х2500

	Габариты упаковки(ДхШхВ), мм 
	2830х2480(1340)х2625

	Масса, кг 
	4250

	Масса с упаковкой, кг 
	4933


